KONKURENCNIi VYHODY ROLETOVYCH
SYSTEMU TROLL

- Siroka nabidka profilt a pfislusenstvi

- roletové kfidlo

- ochranné boxy a bocni krytky

- boCni vedeni

- oktogonalni (osmihranna) hridel

- pohony a fidici jednotky

- roletova zarizeni ve smontované stavu

vrata | brany | rolety

TECHNOPARK"®



KOMPLEXNI TECHNOLOGIE VYROBY

Ztizovatelem hlinikovych profili a komponent je spoleénost Alutech. Fotografie zobrazuji
vyrobni podniky a prostory spole¢nosti Alutech.

Systém barveni hlinikového a ocelového pasu —
nejvétsi v ruskych zemich

Lakovani a stfihani do libovolné velikosti ocelového
a hlinikového pasu k vyrobé ochrannych kryt(, role-
tovych profilli, okennich okapu a jinych vyrobku.

11 valec¢kovych lisovacich (rolliformingovych)
rad

Vyroba roletovych profili véalcovanim a ochran-
nych krytd z hlinikovych past, oktogonalnich hfideli
z ocelového pozinkovaného pasu, okennich a bal-
kénovych okapu z hlinikového a ocelového pozinko-
vaného pasu.

Ohybaci zafizeni
Tvarovani ochrannych boxd a okennich okapl do
potfebné velikosti.

Tavici a odlévaci komplex
Taveni zakladniho hliniku a vyroba hlinikovych odlit-
kl pro lisovani profilQ.

Lisovaci linky k vyrobé hlinikovych vytlacova-
nych profila

Vyroba Sirokého sortimentu profilQi, kontrola kvali-
ty povrchu a geometrie profilu, korektura natazeni,
teplotni stabilizace.
Linka praskového Ilakovani
a vertikalni)

Lakovani hlinikovych vytlaGovanych profild a bo¢-
nich krytek v automatickych boxech.

Vyrobni komplex eloxovani hlinikovych profild — je-
den z nejvétsich na teritorii Ruska. Instalované za-
fizeni pfedpoklada celkovou automatizaci vyrobnich
procesQ.

(horizontalni

Automatizované technologické komplexy odlévani
hlinikovych slitin pod tlakem.

Vysoce presna vyroba Sirokého spektra vyrobki
rizné konfigurace, véetné bocnich krytek.

V8echna zékladni pfisluSenstvi roletovych zafizeni
— rollformingové a vytlacované profily, boxy, boéni
kryty, ortogonalni hridele, ruéni pohony — se vyrabi
na zavode firmy ,Alutech”.

Vlastni vyroba umoznuje efektivné kontrolovat kva-
litu zhotovenych vyrobkl ve vSech stadiich Zivotni-
ho cyklu — poc¢inaje projektovanim, kon¢e dodavkou
hotové produkce zakaznikovi.



ROLETOVE SYSTEMY TROLL — KVALITA PROVERENA CASEM

OsvédcCeni 1SO 9001:2008 pfi vyrobé roletovych
profild (TUV Rheinland InterCert, Brusel) potvrzuje
vysokou kvalitu praci v oblasti projektovani, navrho-
vani, vyroby, montaze a udrzby roletovych zafizeni,
vyroby lakovaného kovového pasu.

Osveédceni CE na rolety, roletové mfize a roletova
vrata (TUV SUD Czech, Ceska Republika) potvrzuiji
soulad s pozadavky Predpisu evropskeé unie ¢.89/106/
EEC, evropskych norem EN 13659:2004 (na rolety)
a EN12424 (na vrata) v oblasti bezpecnosti a odol-
nosti proti vétru. Osvédc¢eni povoluje oznaceni CE na
rolety, roletové mfize a roletova vrata Troll (Alutech).
Osvédéeni QUALICOAT (Curych, Svycarsko) potvr-
zuje soulad lakovanych povrchl vytla¢ovanych pro-
filh s evropskymi normami, vysokou kvalitu profill
a jejich ekologickou bezpec¢nost.

Vysoka kvalita materialu pro roletové systémy je po-
tvrzena osvédéenimi o jakosti TUV, CE, SEASIDE
a QUALICOAT, 1ISO 9001:2008.

Osvédceni SEASIDE (pfiloha k osveédéeni QUALI-
COAT) potvrzuje odolnost povrchovych natérli eloxo-
vanych profil vugéi korozi.

Osvédéeni QUALANOD (Curych, Svycarsko) potvr-
zuje vysokou kvalitu eloxovanych povrchu vytlacova-
nych profilQ.

ZkuSebni protokol BASF Coating GmbH (Némecko)
a AkzoNobel (Svédsko) sv&déi o vyborné kvalité na-
térovych povrcha hlinikového pasu na vyrobu profill
a ochrannych boxu.

Kontrola kvality povrchu se provadi v souladu
s evropskymi normami ISO, ECCA, EN (celkem vic
nez 30 norem).
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Firma TECHNOPARK nabizi
roletova zafizeni, vyrobend z
hlinikovych profilit ALU-
TECH, ktera odpovidaji
pozadavkim piedpisi a nor-
mam Evropské unie v oblasti
bezpecnosti produkce.
Kvalita vyrobki je potvrzena
osvédcenimi a zkusebnimi
protokoly akreditovanych
laboratofi mezinarodnich
organizaci a védecko-vy-

zkumnych center v Belgii,
gvycarsku, Némecku, Svéd-
sku, Ceské republice.



PROFILY A PRISLUSENSTVi ROLETOVYCH SYSTEMU

Vice nez 6000 polozek

~—

Bezpecnost, dlouha zivotnost a pfitazlivost vnéjsiho
vzhledu rolet se projevuiji kvalitou montovanych prvki
konstrukce a kvalitou montaze.

1. Roletové kridlo
Velky sortiment profilti pro otvory riiznych velikosti

Roletové kfidlo se sklada z profilti valeckového valcovani nebo vytlaGovanych profilti s boénimi zam-
ky na ¢elni strané a koncového profilu s tésnici viozkou.

Profily roletové kotou¢ového valcovani, Profily roletové vytlacované

Koncové profily s mékkou a tvrdou vyplni, perforované a neperforované jednosténné, dvousténné se zvyse-
nou odolnosti, mfizové univerzalni, zastrékové a zamkové.

Koncové profily se dodavaji bez vioZzek nebo s instalovanymi PVC vlozkami a vlozkami-Stétkami
s 11 typovymi velikostmi.

Barevna stupnice: vic nez 20 barev, 9 typovych velikosti.
Barevna stupnice: 5 S8agrénovych barev, 19 lesklych barev, 18 typovych velikosti.
Barevna stupnice: 5 S8agrénovych barev, 19 lesklych barev.



Vice nez 90 % profilli a prislusenstvi roletovych systémii Troll je vyrobeno spole¢nosti Alutech

2. Boxy

Rozmanitost tvarti pro budovy s jakoukoliv architekturou
Do ochranného boxu se umisti roletové kfidlo. ,ALUTECH" nabizi Siroky sortiment ochrannych boxa.

Parametry

Ochranné boxy 20° rollformingové Barevna stupnice: 5 Sagrénovych barev, 14 barev

Ochranné boxy 45° rollformingové Barevna stupnice: 14 barev, 10 typovych velikosti

Ochranné boxy - pulkulaté, Barevna stupnice: 5 Sagrénovych barev, 19 lesklych barev, 3 typové veli-

vytlacované kosti

Boxy - kulaté, vytlacované Barevna stupnice: 5 Sagrénovych barev, 19 lesklych barev, 5 typovych
velikosti

Systém vmontovanych boxi SB-1 5 typovych velikosti

3. Boéni krytky

Dokonala kombinace s ochrannymi boxy
Do boénich krytek se instaluje hfidel s hnacim mechanizmem. Oni tvofi jednotny celek s ochrannymi boxy.

Bo¢ni krytky 20° 5 typovych velikosti. Barevna stupnice: 5 Sagrénovych barev, 19 lesklych barev
Bocni krytky 45° 9 typovych velikosti. Barevna stupnice: 5 Sagrénovych barev, 19 lesklych barev
Boéni krytky pulkulaté 3 typové velikosti. Barevna stupnice: 5 S8agrénovych barev, 19 lesklych barev
Bo¢éni krytky kulaté 5 typovych velikosti. Barevna stupnice: 5 Sagrénovych barev, 19 lesklych barev
Bocéni krytky prechodné Pro spojené rolety, 3 typové velikosti

4. Bocni vedeni

Optimalni feSeni pro vSechny typy otvort .
V boc¢nich vedenich se pohybuje roletové kfidlo. Siroka nabidka vedeni ,ALUTECH" zahrnuje standardni,
zesilena a specialni bo¢ni vedeni.

Parametry
Barevna stupnice: 5 Sagrénovych barev, 19 lesklych barev

Standardni bo¢ni vedeni — 11 typovych velikosti.
Zesilena bo¢ni vedeni — 5 typovych velikosti
Specialni bo¢ni vedeni — rohova, dvoijita, distanéni — 7 typovych velikosti.

5. Oktogonalni (osmihranné) hridele

Varianty pro libovolné typy roletovych zafrizeni, roletova vrata a mrize
Na oktogonalni hfidel se roletové kfidlo naviji s pomoci hnaciho mechanizmu.
Ocelové oktogonalni a kulaté hridele — 6 typovych velikosti.

6. Pohony a fidici jednotky

Siroky sortiment pohoni k pohodinému Fizeni a fe$eni libovolnych tkoli

Pro pohony roletovych systém( Ize pouzit ruéni mechanismus nebo elektricky motor.
Ruéni pohony: paskovy, $fidrovy, kordovy, vratidlovy, pruzinové-ineréni mechanizmus.
Elektrické pohony a fidici jednotky umozriuji dalkové ovladani rolet i jejich Fizeni.

7. PrisluSenstvi a doplnky

Spolehlivy provoz a esteticky vnéjsi vzhled rolet

Kapsle, lanovnice, suporty, tazné pruziny, distanéni kruhy, bo¢ni zamky, blokovaci zastrcky, tlumici lamely,
vodici zafizeni, zatky, zarazky, barevné korektory a jiné.



STOP!

ROLETOVE KRIDLO
Hlinikové profily a povrchové upravy

Siroké spektrum valcovanych profilti umozZriuje instalo-
vat rolety a mfize v otvorech Sirokych az 7 m s plochou
do 21 m2.

Vyska profilti predokennich rolet:
37 mm, tloustka: 8,5 mm

Vyska profilti roletovych vrat:

77 mm, tloustka: 19 mm

Vyska profilli roletovych mfizi:
56 mm, tloustka: 13,5 mm

84 mm, tloustka: 19 mm

Pfes 18 barev roletovych profild + 1 §kala pro mfize

13 pouziva- Povrchovy natér

nych metod

kontroly kvality Vysoka kvality natéru profill ,Alutech” je potvr-

povrchu v sou- zena zkudebnimi zapisy BASF Coating (Némec-

ladu s evrop- ko) a AkzoNobel (Svédsko).

skymi normami Profily na valcovaci lince ,ALUTECH* se vyrabi

ISO, ECCA, z hlinikového péasu s dvouvrstvym polyuretano-

EN. vym povrchem s integrovanymi ¢asticemi poly-
amidu (PUR/PA). Polyamidové Castice vynikaji
vétsi tvrdosti a odolnosti k otirani. Specialné se
zavadeéji do polyuretanové podlozky ke zlepSeni
mechanickych vlastnosti povrchu.

Typy profilt: - R AR 8 Povrch PUR/PA zabezpecuije:

s mékkou a oo U’ & *‘_, gl Vi

tvrdou pénovou | T8 ot | - vysokou odolnost viici otéru a poskrabant;

vyplni, perforo- % i S . | -odolnost k roztaZzeni, rozpraskavani a odlupovant;

e ot g AT SRS ~ “.| - odolnost k UV-ozaFeni a teplotnim skokim;

ﬁénngg\;noorfnvéar: b AR h ligh .| -vysokou odolnost vii¢i korozi;

ny.povrchovy S ey S RN v = - odolnost k vlivu agresivniho okoli,

n:teur'Fé(S:lﬁ s e W « | napiklad: myci prostiedky, vypary fedidel, Ziravin

polyuretanovy | = v ‘o atd.

smalt s ¢astice- | = © o s ¢ s

mi polyamidu - e M Y T gt

(PUR/PA).

Priklad ne- INasledky pouzivani pasu s nekvalitnim

stejnorodého povrchem

povrchu s

’Faolg;/?é(\a’:?ées-ti- Pouziti levnéjSiho povrchu s PMMA-¢asticemi

cemi (PMMA) zpUsobuje viditelna poskozeni povrchu profilQ.

jednotlivych 1. Objevuji se praskliny na povrchu pfi mecha-

vyrobcu. nickych vlivech.

gggirgéﬁ,’r?gr' 2. Nizka odolnost vigi korozi

probihat po 3. Vizualni odliseni barvy povrchu profilt u jed-

3 mésicich noho hotového vyrobku

kazdodenniho
provozu.

Vysledkem je vazné poskozeni vnéjsiho vzhledu
rolet.



Kvalita praskového natéru

Kvalita povrchového lakovani profilt ,ALUTECH"
se charakterizuje:

* vytrvalosti vi¢i mechanickym vlivim;

* odolnosti proti praskani a odlupovani;

* vysokou odolnosti proti korozi;

* odolnosti proti UV-zareni a teplotnim zménam;
* odolnosti proti vlivdm agresivniho prostfedi;

* stabilitou glancu lesklého povrchu.

Je potvrzeno osvéddenim QUALICOAT (Svycarsko).

! Nasledky nekvalitniho lakovani

-objeveni se prasklin a odlupovani povrchu pfi
mechanickych vlivech.

- Nizka korozni odolnost.

- Prodfeni povrchu.

- Vizualni odlieni barvy a lesku povrchu profilC.
Vysledkem je zhorSeni vnéjsiho vzhledu rolet.

Vysoké antikorozni vlastnosti povrchu

Odolnost lakovaného povrchu vytlatovanych
profill proti korozi je potvrzena osvédcenim
SEASIDE. Pro pfimofské oblasti je to aktual-
ni, pro tyto oblasti je typické velké mnoZstvi
soli ve vzduchu, hlavné iontl chléru a jodu.

chu

Nizka antikorozni odolnost, diky které docha-
zi k odlupovani a opadavani barvy.

! Nasledky nekvalitniho lakovaného povr-

Zaméreni lesku
koncovych profilli

Praskani a odlu-
povani povrcho-
vého lakovani

Spolehlivy provoz
rolet na morském
pobfezi a ve vel-
koméstech.




ROLETOVE KRIDLO
Vysoka kvalita valcovanych hlinikovych profila

Optimalni tloustka hlinikového pasu - "
; e Struktura hlini-

kového pasu
s povrchovym
natérem

K vyrobé profilll ,ALUTECH" se vzdy pouzivaji
pasy stroze stanovené tloustky. To zarucuje sta-
bilni pevnostni vlastnosti kazdé typové velikosti
profilu. Tloustka pasu s povrchem je od 0,28 mm
(pro AR/37) do 0,49 mm (pro AG/77) podle typo-
veé velikosti profilu.

! Nasledky pouziti pasu s nizkou kvalitou

1. Pouzivani ten¢iho pasu pro vyrobu jednoho
a toho samého profilu zplsobuje snizeni odol-
nosti v¢i vétrnym a narazovym zatézim, obje-
veni otlacenin, zhorSeni pevnosti a Zivotnosti
profilu. Celni PUR/PA smalt (18-22 mkm)
2. Nedostatek nebo nizka kvalita bezbarvého Zakladni natér (3-7 mkm)

natéru povrchu na vnitfni strané pasu zplsobu-

je snizeni pfilnavost pény a nasledné deformaci
pasu a poruseni geometrie profilu.

Bezbarvy lakovy natér (3-6 mkm)

Kvalitni pénové zaplnéni
Rovnomérné
pénové zaplné-
ni, bez poéri

a dutin

Pénové zaplnéni profild ,ALUTECH" je rovno-
meérné, bez pérl a dutin.

To zarucuje vysokou odolnost profilll k zatézim
minimalizuje deformaci.

! Nasledky nekvalitniho pénového zaplnéni
Priklady ne-
kvalitni pénové
vyplné jednotli-
vych vyrobcu.

Mékka péna, vyskyt velkych prohlubenin a dutin,
nestabilni pfilnavost vypiné zpusobuje deforma-
ci pasu, poruseni geometrie profilu, zhorSeni pa-
rametrl navijeni a pfed€asnou poruchu funké-
nosti roletového kfidla.



Vysoka hustota
pény je potvrzena
védeckovyzkum-
nym institutem sta-
vebnich materialu
v souladu s GOS-
Tem 409-77, GOS-
Tem 17177-94,
STB 1295-2001.

Instalace roleto-
vych zafizeni sni-
Zuje teplotni unik
pfes okno az

0 50%.

Nestabilni geome-
trie jedné typové
velikosti profilu
stejné série jednot-
livych vyrobcl je
zpusobena sednu-
tim pény a nizkou
urovni vyrobni

a vystupni kontroly.

&

Vysoka hustota pény
Hustota mékké pénové vyplné profild ,ALU-
= TECH?" &ini 67-70 kg/m3,

e = tvrdé pénové vyplné — 318 -322 kg/m3, a to
T | zabezpecCuje nejlepSi pevnostni vlastnosti
profil (.

12,6 mm

9,6 mm

Tloustka profilu v prostiedni ¢asti
Rozdil vice nez 30 %

Nasledky nerovhomérné hustoty pény
Niz8i hustota pény ve srovnani s potfebnou
hodnotou snizuje pevnost profili a zplsobuje
zmenSeni vyméry pokryvanych povrchu.

Dobré tepelné a izola¢ni vlast-
nosti

Evropskd organizace pro pouziti
slune¢nich ochrannych systému
provedla zkouSky rolet a konstato-
vala, ze rolety mohou pfispivat ke
zmen$eni spotfeby energie, po-
tfebné k vytapéni az o 20 % a ke
shizeni spotfeby energie pro ochla-
zeni az 0 40 kWh/m? pro standard-
ni obytné plochy.

Stabilni geometrie profilu

Geometrické velikosti profild — vice
nez 13 parametril — kontroluji se
kazdy den pfi vyrobnim procesu.
Zakladni faktor — to je tloustka pro-
filu a vySka kryciho povrchu profilu.
VSechny parametry kazdé typové
velikosti jsou stalé a odpovidaji
oznamenym udajlim v technickém
katalogu.

Nasledky
profilu

nestabilni velikosti

Nesouladnost faktickych a ozna-
menych velikosti profild mohou byt
pfi¢inou zmenseni rozmérl zakry-
vanych otvorl, vzniku tak zvané
viny, to znamena nerovnomérné
prohybani platny pfi stazené roleté
a predcCasné poskozeni kfidla rolety.



ROLETOVE KRIDLO

Optimalni parametry navijeni kfidla

Stabilni geometrie a srpovita konfigurace pro-
filh ,ALUTECH" v sestavé roletového kfidla
zabezpeduji vysoké a stalé parametry navi-
jeni.

To zajistuje komplexni Usporu na cené role-

ty diky pouziti bo¢nich krytek a ochrannych | . |

boxt mensi typové velikosti.

! Nasledky nizkych parametrti navijeni

1. Zdrazeni rolety diky pouziti ochranného
boxu a boc¢nich krytek vetsi typové velikosti
2. Prodfeni lakovaného povrchu profilt pfi do-
tyku kfidla se zadni deskou boxu

3. Nesouladna vyska kfidla a velikosti boxu
pfi montazi rolety privadi k dodateCnym vy-
dajum na dovoz, demontaz a montaz, ztratu
pracovniho ¢asu a negativni reakci klienta.

Odolnost proti povétrnostnim zatézim

Rolety a roletova vrata ,ALUTECH" jsou tes-
tovany na odolnost k vétrnym zatézim v sou-

ladu se SNiP 2.01.07, EN 13659, EN 12424

na vlastnim zkusebnim zafizeni KS PC (vyro-
ba-Némecko).

Celeni povétrnostnimu zatizeni rolet &ini:
**600 Pascal — EN 13659, coz odpovida rych-
losti vétru 31,6 m/s;

**850 Pascal podle SNiP 2.01.07, coz odpovi-
da rychlosti vétru 37,7 m/s;

**Roletovych vrat — 1375 Pascal podle EN
12424, coz odpovida rychlosti vétru 47,8 m/s.

! Nasledky nedodrzeni predepsanych pa-
rametrud

1. Montaz rolet na otvory, velikosti kterych
prevysSuji doporucené, zplsobuje vyfoukava-

ni roletového kfidla z bo¢nich vedeni pfi velké &

rychlosti vétru.

2. Pouziti nekvalitnich materiali, a také od- [

chylka od zakladnich technickych parametr(
zpusobuje zhor$eni odolnosti roletového kfi-
dla k tlaku vétru a zmenS$uje oblast uplatnéni
rolet.

Vysoké parametry

navijeni profilt
ZALUTECH"

l| Zkousky role-

tovych zafizeni
na odolnost vUci

| vétru

Zkous$ky roleto-
vych systému
na odolnost proti
vétru

Priklad vypadeni
roletového kfidla
z vodici listy

u jinych vyrobcl

STOP!

STOP!



Slitina se sklada na 98,8-99,0 % z ¢istého hliniku;

1,0-1,2% magnézium, kfemik, Zzelezo, mangan, méd”, zinek, titan,

které zvySuji odolnost a tvarnost slitiny.

Zabezpeceni
neporusenosti
majetku, cel

Priklad: koroze

a odlupovani lako-
vaného povrchu
profilu jednotlivych
vyrobcU.

|

Zvysena ochrana proti vioupani

Rolety z wytlaCovanych profili AER44/S
a AERB55/S pii pouziti spolu s boénim vedenim
GR60 ~21/S a GR75 ~27/S jsou vhodné k insta-
laci na budovach s vy$8im pozadavkem k odol-
nosti proti vioupani (banky, obchody, kancelare).

INasledky

1. Pouziti v roletové konstrukci soucasti, které
nejsou urené k posileni konstrukce, zpusobuje
zhorSeni odolnosti rolet proti kradezim.

2. Nizké kvalita hlinikovych slitin snizuje charakte-
ristiky odolnosti vytlaCovanych profilll a odolnost
rolety proti vioupani.

! Nasledky pouzivani slitin nizké kvality

1. Pouziti druhotnych slitin zpUsobuje snizeni
odolnosti profill proti korozi.

2. ZvySeny obsah zeleza ve slitinach snizuje
tvarnost hliniku a zvySuje moznost vzniku de-
fekth profilu (objeveni se prasklin v ¢astech
zamku).
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OCHRANNE BOXY A BOCNI KRYTKY

5 typu ochrannych
box{ a bo¢nich
krytek, vice nez 25
typovych velikosti,
pres 20 barev.

Roleta s vmonto-
vanym boxem typu
SB-1

Testovani prohyba-
ni ochrannych box
ZALUTECH"

s pomoci special-
niho zkudebniho
stolu KS PC.

Prohybani pfedni
¢asti ochranného
boxu jednotlivych
vyrobca.

Sortiment ochrannych boxt a boénich krytek

Velky vybér ochrannych boxt a bo¢nich krytek
** 20-45° stupriové;

** kulaté a pulkulaté;

** systém vmontovanych boxa.

Velka nabidka typovych velikosti boxt a kry-
tek —od 125 do 405 mm — umoznuje instalovat
rolety do otvor( riiznych velikosti.

Vestavény box typu SB-l — to je ,neviditelny*
box, skryty ve vyklenku okenniho a dvefniho
otvoru. Diky instalaci boxu vevnitf otvoru cela
roletova konstrukce organicky zapada do exte-
riéru kazdé stavby: historické ¢asti mésta, mo-
derni domy stylu hi-tech, obytné domy a jiné
stavby.

Vysoké charakteristiky odolnosti ochran-
nych boxdi.

LALUTECH" zarucuje stabilni charakteristiky
odolnosti ochrannych boxu. Kazda typova ve-
likost rollformingového boxu se vyrabi z pasu
pfisné dané tloustky: pro boxy 125...180 mm
— 0,75 mm; pro boxy 205 mm — pas 0,85 mm;
boxy 250...360 mm — 0,95 mm.

Vytlacované boxy ,ALUTECH" maji vétsi cha-
rakteristiky odolnosti ve srovnani s rollformin-
govymi boxy. Tloustka plechu valcovanych
boxu &ini 2 mm.

! Nasledky nesouladnosti tloustky plechy/
pasu

1. Pouziti ten¢iho pasu k vyrobé jedné a té
samé velikosti rollformingového boxu muze
zpUsobit sniZzeni jeho pevnostnich vlastnosti
a prohybani boxu.

2. Mensi tloustka plechu valcovanych boxu
zpUsobuje snizeni odolnosti a zménu geomet-
rie samostatnych ¢asti boxu (pfekrucovani).
Vysledkem je zhorSeni vnéjSiho vzhledu rolety
a vyfazeni z provozu rolety.
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Kvalita povrchového natéru

Povrchové natéry ochrannych boxut ,ALUTECH"
se charakterizuji:

** vytrvalosti vic¢i mechanickym vliviim;

** odolnosti proti praskani a odlupovani;

** odolnosti proti UV-zareni a teplotnim zmé-
nam;

** vysokou odolnosti proti korozi;

** odolnosti proti vlivim mycich prostfedku
a chemikalii;

** stabilitou glancu lesklého povrchu.

Potvrzeno osvédéenim QUALICOAT (Svycar-
sko) a protokoly testd BASF Coating (Némec-
ko) a AkzoNobel (Svédsko).

! Nasledky Spatné kvality odlévani

1. Objeveni se prasklin a puklin na krytce, za-
tékani od liti nebo ,,utopena“ geometrie krytky.
2. lakovani bo¢nich krytek se Spatné opracova-
nym povrchem a €elni stranou ukazuje vSechny
defekty odlévani.

3. Slozitosti montaze

4. Poskozeni boc¢nich krytek pfi velkych zaté-
zich.

Vysledkem je vazné poskozeni provoznich
vlastnosti rolety, vyfazeni rolety z provozu.

Kvalita odlévani boénich krytek

Vysoka kvalita odlévani bo¢nich krytek ,ALU-
TECH" se dosahuje diky pouziti prvotnych hli-
nikovych slitin a vysoce technologického zafi-
zeni.

Kvalitni zpracovani a obarveni bo¢nich krytek
zdlraznuje velké dekorativni vlastnosti. Bo¢ni
krytky ,ALUTECH" se idealné spojuji s ochran-
nymi boxy a bo¢nim vedenim.

! Nasledky nekvalitniho lakovani

1. Slaba korozni odolnost.

2. Praskani lakovaného povrchu.

3. Objeveni se cizich téles na péasu.

4. Rlzné odstiny a rGizné lesky ¢elnich plechu
boxu.

VSe zpusobuje zhorseni vnéjsiho vzhledu rolet.

12 metod kontroly
kvality povrchu v
souladu s evrop-
skymi normami
ISO, ECCA, EN.

Nekvalitni provede-
ni lakovaného povr-
chu boénich krytek
rliznych vyrobcl

Povrch boc¢nich
krytek ,ALUTECH"
je hladky,

bez hrbolkd, ¢elni
strana je rovna.

Odlupovani lako-
vani diky nekvalit-
nimu zpracovani
povrchu krytky
poskozeni povrchu
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Dlouhodoba explo-
atace rolet

v pfimorskych ob-
lastech

Koroze bo¢ni krytky
(bilé skvrny)

Kvalitni pfilnavost
Celni plechy boxu
k boéni krytce
+ZALUTECH"

Vznik mezer mezi
plochou boxu
a krytkou jednotli-
vych vyrobcl

Vysoké antikorozni viastnosti bocnich krytek.

Vysoké antikorozni vlastnosti bo¢nich krytek
ZALUTECH" jsou potvrzeny zkouSkami akre-
ditovaného vyzkumného ustavu.

! Nasledky

Nizka korozni odolnost pfi nizké kvalité natéru
anebo hlinikovych slitin, které zpasobuji zhor-
Seni vnéjsiho vzhledu rolet a zkraceni doby
provozu.

Vyborna spojitost ochrannych boxu s bo¢-
nimi krytkami.

Stabilni geometrie boxt a kvalitni odlévani
boc¢nich krytek garantuji kvalitni spojeni vSech
plechu boxu s bo¢nimi krytkami, a tim je za-
bezpecen stav bez mezer a vy€nivajicich ¢asti.
Pfi procesu vyroby se kontroluji geometrické
rozméry ochrannych box — vice nez 10 pa-
rametra.

! Nasledky nesouladu velikosti

Nesoulad geometrickych velikosti ochranné-
ho boxu s pfikazanymi hodnotami a nekvalitni
odliti bo€nich krytek zplsobuje Spatné spojeni
boxu a ochranné krytky.

To zplsobuje zhorSeni provoznich vlastnosti
a estetického vzhledu rolety.
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BOCNI VEDENI

Siroky sortiment boéniho vedeni

Velka nabidka boéniho vedeni ,ALUTECH" —
pfes 20 typovych velikosti — umoziuje vybrat
si voditka pro rolety, montované na otvory li-
bovolnych velikosti, s ohledem na pozZzadavky
k odolnosti proti vloupani a zvlastnosti otvoru.

1. Standardni bo¢ni vedeni pro standardni ro-
letové konstrukce

2. Zesileni bo¢niho vedeni pro zvétseni odol-
nosti vlci vioupani do objektu.

3. Specialni bo¢ni vedeni pro pohodinou mon-
taz

Vétsina bo¢niho vedeni ,ALUTECH" se doda-
vaji se zavalcovanymi PVC vloZzkami a vloZka-
mi-kartacky s ¢elnimi okraji. Pouzitim takovych
voditek dojde k ekonomii ¢asu pfi montazi ro-
let.

+LALUTECH" nabizi velky vybér pfisluSenstvi
k gumovym voditkiim: zatky do upinacich
a €elnich otvorl 20 barev.

Kvalita bo¢nich vedeni

Bo¢ni vedeni se charakterizuji:

* vysokou kvalitou hlinikovych slitin a povrchu
z polymeru, potvrzené nalezitym osvédcenim;
* antikorozni vlastnosti povrchu (SEASIDE);

* vlastnostmi proti vlioupani zesilenim voditek
GR60 ~21/S a GR75 ~27/S (v souladu s GOS-
Tem P 525022005, GOSTem P 525032005,
STB 51.2.032000).

! Nasledky pouzivani slitin a natéru nizké
kvality

1. Slaba korozni odolnost

2. Snizeni pevnostnich vlastnosti

3. Vznik prasklin, prodfeni, viditelna odliSnost
barvy a lesku dvou bo¢nich vedeni v jedné ro-
letové konstrukci

Bocéni vedeni se

zavalcovanymi
PVC vliozkami

Predni uzavér vo-
ditka pro esteticky
vzhled rolety bez
spodniho oramo-
vani

Zesilena bocni vede-
ni maji tenkou desku:
GR60x21/6 —do 2,2
mm, GR75x27/S —
do 3,2 mm

3,2 mm

Slabéa odolnosti
rolet proti vioupani
riznych vyrobct
(vypacené bocni
vedeni)
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OKTOGONALNI HRIDEL

Kontrola geometrie
osmihrannych hfi-
deli ,ALUTECH® pfi
procesu vyroby

Koroze hfidele jed-
notlivych vyrobcu

Idealni spojitost
osmihranné hfidele
ZALUTECH" s uni-
verzalni kapsli

Nekvalitni spojeni
hfidele a kapsle
jednotlivych vyrob-
cl

Sortiment hrideli a jejich vysoka kvalita

Oktogonalni (osmihranné) hfidele se vyrabi
z velice kvalitniho pozinkovaného ocelového
pasu. Sortiment hfideli se sklada ze 6 typo-
vych velikosti:

Hridele s tloustkou pasu 0,6 mm, 0,8 mm, 1,2
mm a 2,5 mm, a také velké hfidele s tloustkou
plechy 3,6 mm pro téZké roletové konstrukce.
Nabizené hfidele maji pramér 40, 60, 70, 102
a 108 mm.

! Nasledky pouziti nekvalitniho pasu

1. Pouziti ocelového pasu Spatné kvality zpU-
sobuje korozi.

2. Pouziti hubenéjsiho pasu pfi vyrobé urcité
typové velikosti hfidele zplsobuje prohnuti hfi-
dele a vyfazeni z provozu rolety.

Kvalitni spojeni ortogonalni (osmihranné)
hfidele a soucasti

Stabilni geometrie osmihrannych hfideli ,ALU-
TECH" zabezpecuje idealni spojeni hfideli
s kapslemi, adaptéry elektrickych pohont, na-
pfimo s elektrickymi pohony a jinymi soucast-
mi. Tim se zabezpecuje nepfetrzity provoz po-
honu a dlouhodobost provozu rolety.

! Nasledky nesouladu velikosti

Nesoulad geometrie hfidele pfikazanym hod-
notam zpusobuje nekvalitni spojeni s kapsle-
mi, elektrickymi pohony, pfekrucovani kapsli
a poskozeni pohonu.
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POHONY A RIDICI JEDNOTKY

Velka nabidka pohoni pro ovladani rolet Rucni pohony
ZALUTECH":
paskovy, Sidrovy,
1 kordovy, vratidlovy,
pruzinové-ineréni
mechanizmus.

Siroky sortiment pohonu a pfislusenstvi pro
ovladani rolet umoznuje vybér jak usporné-
ho variantu — klasické ruéni pohony, tak i vice
komfortni a moderni feSeni — vice funkéni
elektrické pohony s intelektudlnim systémem
ovladani.

Elektrické pohony
a ovladaci prvky
obchodnich znacek
Nice

Automaticka zarizeni se skladaiji:

* elektricky pohon s vmontovanym radiovym
ovladanim a systémem ruéniho havarijniho
zvedani;

* prvky ovladani — od obyCejnych nasténnych
vypina¢l po intelektualni systém ovladani:
programovacich ¢asovacu, Cidel svétla a tepla,
vétru a desteé.

Uklada¢ pro $nu-
rovy a paskovy
pohon ,ALUTECH"

Kvalita prislusenstvi pro ruéni pohony

Organizace ,ALUTECH" provadi vlastni vyro-
bu ruénich pohonl a garantuje jejich vysokou
kvalitu.

VSechny lité prvky: umélohmotné téleso ukla-
dace, lanovnice, kapsle, voditka pasu, Snlry
a kordu — vlastni peclivy vnéjsi vzhled bez za-
tékani pfi liti.

I Nasledky pouziti prislusenstvi nizké kvality Vznik stazenin na
povrchu ukladace

jednotlivych vyrob-
cl

1. Spatna kvalita litych, raZzenych prvkd, ne-
pfesnost pfi soustruznickych a frézovacich
pracich zpusobuji odchylku velikosti a konfigu-
race a poruchy pohonu.

2. Vznik prasklin a neesteticky vnéjsi vzhled
pohonu. Vysledkem je predCasné vyrazeni
Z provozu.
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ROLETOVA ZARIZENI VE SMONTOVANEM STAVU

Montaz rolet Troll
zasSkolenou mon-
tazni skupinou

Priklad Spatné
montaze rolet jed-
notlivych vyrobcl

Zméreni barevného
odlieni polymer-
nich povrchl s
pomoci spektrofo-
tometru.

Priklad rdznych
boc¢nich vedeni

a koncového profilu
s roletovym plat-
nem jednotlivych
vyrobcu

Kvalitni montaz certifikovanymi partnery
TECHNOPARK

Vysoka kvalita profild a pfisluSenstvi ,ALU-
TECH" a jejich idealni spojeni zabezpeduji
kvalitni, lehkou a rychlou montaz rolet.
TECHNOPARK nabizi montaznim délnikim
specialni technické materialy, ,stalou linku“
technické pomoci, provadi Skolici seminare.

Kombinace barev jednotlivych prvku rolety

LALUTECH® zajistii maximalni soulad vSech
barev profill s riznymi typy povrchu — polyu-
retanovym, polyesterovy, polymerné praskovy.
To zarucuje neexistujici rizné odstiny na jed-
nom hotovém vyrobku.

! Nasledky nekvalitni montaze

Nasledkd maze byt mnoho. Zde jsou uvedeny
jen nékteré z nich.

1. Pretrzeni roletového kfidla nebo jeho zase-
kavani.

2. Vyfazeni z provozu ruéniho pohonu nebo
elektrického pohonu.

3. Odstavani bo¢niho vedeni od stény pfi pou-
ziti nevhodnych upevrovacich prvka.

! Nasledky

Nesoulad barev roletovych profild, bocnich
vedeni a ochrannych box( v jedné konstruk-
ci zpusobuje riznobarevnost rolety a zhorSuje
jeji vnéjsi vzhled.
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NABIDKOVY SOFTWARE OFFER

Programové vybaveni Offer

Program Offer umoznuje flexibilni a rychlé tvorby nabidek
bez chyb a nepresnosti.

Tento program je volné pfistupny na strankach firmy
TECHNOPARK v sekci Download.

Nabidkovy software Offer slouzi k usnadnéni tvorby a evi-
denci cenovych nabidek.

Mezi vyhody programu Offer patfi:

- Jednoducha instalace a akualizace aplikace

- MozZnost snadno a rychle vytvofit nabidku

- Obsahuje pruvodce pro nacenéni garafovych vrat,
hlinikovych bran, rolet a zabezpecovacich systému

- MozZnost pouziti Sablon (vzorovych nabidek)

- Obsahuje kompletni cenik v&etné fotografii produktd

- Pfehledné tiskové sestavy

- Podpora sitového provozu

Zvolte zplsob umisténi rolety
Umisténi rolety -
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Podporované jazyky: Cestina, Slovenstina, Angli¢tina
Operaéni systémy: Win 98, Win 2000, Win XP, Win Vista
Autor: TECHNOPARK CZ, s.r.o0.

Licence: Zdarma

Velikost: 80 MB

, Win 7
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Alstrong Alutech Vratova zafizeni

Skupina firem ,ALUTECH" je jednim z nejvétSich vyrobcu roletovych zafizeni a sekénich vrat na trhu vychod-
ni a zapadni Evropy, je hlavnim vyrobcem hlinikovych profilovych zafizeni na uzemi SNS. ,ALUTECH® se
sklada z péti vyrobnich podnik( a dvaceti péti obchodnich zastoupeni v Rusku, Bélorusku, Ceské Republice

a na Ukrajiné.

V8echny podniky ,ALUTECH® jsou vybaveny vyso-
ce technologickym zafizenim, které umoznuje vyro-
bu v souladu s evropskymi normami kvality. Vlastni
vyrobni komplex uvnitf holdingu umoznuje specialis-
tim ,ALUTECH" kontrolovat kvalitu vyrobk( ve v§ech
etapach vyrobniho procesu: od zakoupeni suroviny a
materialt az po kone¢nou vyrobu hotové produkce a
jeji baleni.

V8echny prvky roletového systému se testuji pro za-
jisténi souladu s evropskymi normami kvality, pro na-
vaznost dilG a na shodu barevného vzoru.

Systém fizeni kvality ve vSech zavodech organizace
je certifikovan na soulad s pozadavky Mezinarodnich
norem ISO 9001 v systému TUV CERT.
Charakteristickym rysem skupiny organizaci ,ALU-
TECH" — komplexni pfistup k vyrobé produkce: 90 %
komponentl hotovych roletovych zafizeni se vyrabi
uvnitf holdingu.

TECHNOPARK CZ s.r.0.
Hudcova 78b

Brno - Kralovo Pole 612 00
Tel: +420 541 423 011
E-mail: info@technopark.cz

LALUTECH" je vedouci vyrobce roletovych zafizeni,
nabizi Siroké spektrum profild a pFislusenstvi k nim:
valcovaci profilové linky, roletové vytla¢ované profily,
koncové profily, bo¢ni vedeni, ochranné bloky, bo¢-
ni krytky, oktogonalni hfidele, ruéni pohony, pohony
s intelektualnim mechanizmem, pfislusenstvi a do-
plriky pro roletova zafizeni.

Dnes jsou rolety ,ALUTECH" Zadany v ruskych ze-
mich a Pboxti, v Némecku, Francii, Velké Britanii,
Rakousku, Holandsku, Cesku a jinych vychodoevrop-
skych a zapadoevropskych zemich.

Rolety ,ALUTECH" jsou instalovany na milibnech ob-
jekta v 35 zemich.

Pfi pofizovani roletovych zafizeni ,ALUTECH® zis-
kavate garantované kvalitni vyrobek, ktery zajisti po-
hodli a bezpec€nost.
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